JUB kemi¢na industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

SI1-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Clen skupiny JUB

Farby zmenia dom

TECHNICKY LIST 11.01.16-SVK

STAVEBNE LEPIDLA

JUB UNIFIX

Fasadna vyrovnavacia omietka

1. Popis, pouzitie

JUB UNIFIX je praskova cementova zmes s polymérnymi spojivami, urena na lepenie izolacnych dosiek z
expandovaného polystyrénu na mineralne podklady a na realizaciu armovacej zakladnej omietky na tepelnoizolaénych
doskach. Méze sa pouzit aj na lepenie pérobeténovych (siporexovych) blokov pri stavbe lahkych prieCok. Vyznaduje sa
dobrou pridrznostou na expandovany polystyrén a na vsetky druhy mineralnych podkladov (neomietnuté tehlové a
betonové muriva, cementové a vapennocementové podklady).

2. Sposob balenia
papierové vrecia po 25 kg

3. Technické udaje

(kg/dm?)

hustota (na nanesenie pripravena maltova zmes)

~1,60

(hod.)

doba spracovania (na nanesenie pripravena maltova zmes)

2az3

hribka vrstvy (zakladna omietka)
(mm)

~ 3 pre dve vrstvy

doba schnutia lepidla po nalepeni
tepelnej izolacie

pre dalSiu Upravu (brusenie, kotvenie

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%
(hod.)

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% | tepelnej izolacie) ~48
(hod.)
doba schnutia zakladnej omietky aby bola dosiahnuta odolnost’ pred zmytim o4

dazd'ovou vodou

pre dalSiu Upravu (nanesenie zaverecnej
omietky)

minimalne 24 pre kazdy mm
hrubky

faktor difuzneho odporu p

paropriepustnost () <20

SIST EN 1015-19 ekvivalentna difuzna hribka Sy (d = 3 mm) <006
(m) ’

nasiakavost vody wo4 STN EN 1015-18

(kg/m*min®?) <0,05
suchy stav >0,25

;()'\r/:g;z)nost k betonu (po 28 drioch) po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,08
po ponoreni do vody (7 dni) >0,25

pridrznost na expandovany suchy stav >0,08

polystyrén

a po ponoreni do vody odiny >0,
(MPa) id dy (2 hodiny) 0,03
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hlavné zlozky: cement, polymérne spojivo, silikatoveé plniva, prisady
4. Priprava podkladu na lepenie izolacnych dosiek
a) lepenie dosiek z expandovaného polystyrénu

JUB UNIFIX lepidlom mézeme lepit izolatné dosky z expandovaného polystyrénu na akykolvek dostato€ne tvrdy, suchy
a Cisty mineralny podklad. Podklad musi byt rovny - pri kontrole s 3 m dlhou latou medzera medzi kontrolnou latou a
stenovym povrchom nesmie byt vacsia ako 10 mm. Vacésie nerovnosti vyrovname omietnutim a nie hrubSou vrstvou
lepidla.

Na Ccisté tehlové murivo pred lepenim tepelnej izolacie nenandSame Ziadne zakladné natery, na ostatné druhy
stavebnych podkladov su takéto natery potrebné. Na primerane drsné a normalne nasiakavé podklady pouzivame vodou
zriedenu AKRIL EMULZIU (AKRIL EMULZIA : voda = 1 : 1). Zakladny nater nanesieme vhodnym Stetcom, maliarskym
valéekom s dlhym vlasom alebo striekanim. S lepenim tepelnej izolacie mézeme zacat priblizne 2 az 3 hodiny po
naneseni zakladného nateru.

Omietnuté fasadne povrchy si vhodnym podkladom na lepenie tepelnej izolacie len, ak su omietky pevne pridrzné
k stenovému povrchu, v opaénom pripade ich celoploSne odstranime alebo primerane sanujeme a vyrovname. Nové
omietky nechame za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) schnut, resp. zriet aspon 1 den pre
kazdy mm hrabky. Povrchy napadnuté stenovymi plesifiami, resp. riasami musime pred lepenim dezinfikovat' a odistit.
Betonové podklady ocistime hortcou vodou alebo parou. Z podkladu pred lepenim odstranime aj vSetky slabo pridrzné a
nepridrzné dekora¢né natery a nastreky.

Ramcova spotreba zakladného nateru pre stredne nasiakavé jemne drsné omietnuté stenové povrchy:
AKRIL EMULZIA 90 - 100 g/m2

b) lepenie pérobeténovych blokov

Sty€né plochy musia byt tvrdé a Cisté, bez slabo pridrznych &astic, prachu, zvySkov oleja, mastnoty a inych nedistét.
Porobeténoveé bloky pred lepenim len dobre navihéime.

5. Priprava povrchu tepelnej izolacie na nanasanie zakladnej omietky

Dva dni po nalepeni tepelnej izolacie z expandovaného polystyrénu zbrisime pripadné nerovnosti (brisny papier €. 16).
Ak je potrebné, obklad eSte pred nanesenim spodnej vrstvy zakladnej omietky dodato¢ne kotvime dvojdielnymi
plastovymi rozpernymi hmozdinkami.

6. Priprava lepiacej malty na nanasanie

Maltovu zmes pripravime tak, ze obsah vreca (25 kg) za staleho mieSania nasypeme do priblizne 5 | vody. MieSame vo
vhodnej nadobe ruénym elektrickym mieSadlom alebo v mieSacke na betéon. Hmotu po 10 minutach, ked nabobtna,
znova premieSame a, ak je potrebné, pridame do nej este trocha vody. Doba spracovania pripravenej zmesi je 2 az 3
hodiny.

7. Nanasanie lepidla

a) lepenie dosiek z expandovaného polystyrénu

Lepiacu hmotu nanasame jednostranne - na chrbtovu stranu dosiek nerezovou maliarskou Spachtlou v nepreruSovanych
pasoch po obvode dosiek a dodatoéne bodovo na 4 az 6 miestach alebo v dvoch pasoch v ploche dosiek (pri lepeni na
idealne rovné podklady ju mézeme naniest aj zubovym nerezovym ocefovym hladidlom - $irka a hibka zubov 8 az 10
mm - rovhomerne po celom povrchu dosiek). Mnozstvo naneseného lepidla musi byt také, aby po nalepeni dosiek na
podklad lepiaca hmota pokryla minimalne 40% povrchu dosiek.

Dosky lepime tesne jednu vedla druhej, ale tak aby sa lepidlo nedostalo do styénych Skar medzi doskami. Rovinnost
vonkajSieho povrchu obkladu ob&as pri lepeni kontrolujeme vhodne dlhou rovnou latou. Dosky ukladame podfa pravidiel
tehlovej vazby, pricom zvislé styky musia mat v susednych radoch odstup aspof 15 cm. Pravidla tehlovej vazby
dodrziavame aj na rohoch, kde dosky jednej stenovej plochy aspori o niekolko cm musia presahovat cez vonkajsi obrys
obkladu susednej steny, na rohu spravime tzv. krizovl vazbu. Presahujicu ¢ast dosiek na rohoch rovno odrezeme, ale
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najskér 2 az 3 dni po lepeni.

Pripadné potrebné dodatocné kotvenie izolaénych obkladov vykoname 2 az 3 dni po lepeni (ked je lepidlo uz celkom
zatvrdnuté).

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUB UNIFIX ~35az5 kg/mz, zavisi od kvality podkladu

b) lepenie pérobeténovych blokov

Na sty&né plochy nanesieme lepidlo zubovou $pachtfou ($irka a hibka zubov 4 mm x 4 mm), tak aby hrdbka po "stladeni"
nebola vacésia ako 2 mm. Pri murovani dodrziavame murarske pravidla o tehlovych vazbach.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUB UNIFIX ~ 3 kg suchej zmesi na m? lepenych pléch

8. Nanesenie lepiacej malty ako zakladnej omietky tepelnoizolaénych systémov

Maltovi zmes nanaSame na tepelnu izolaciu ru¢ne alebo strojne v dvoch vrstvach. Hribka spodnej vrstvy na tepelnej
izolacii z expandovaného polystyrénu je ~2 mm. |Ihned po naneseni JUB UNIFIX do nej zatla¢éime JUBIZOL
plastifikovanu sklotextilnd mriezku. Po schnuti minimalne 2 az 3 dni nanesieme esSte vrchnu vrstvu zakladnej omietky v
hribke ~1 mm a fasadny povrch €o najrovnejSie vyrovhame a zahladime. So zavere¢nou Upravou fasady mdzeme
zacat, ked je zakladna omietka celkom sucha, to je 1 az 2 dni po naneseni vrchnej vrstvy.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vySSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUB UNIFIX ~15 kg/m2 pre kazdy milimeter hrabky (zavisi od druhu tepelnej izolacie a od spdsobu zaverecnej

Upravy fasady)

9. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou, zaschnuté flaky nie je mozné odstranit’.

Nespotrebovanu suchu zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale na neskorSie pouzitie. Nespotrebované zvySky
zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného odpadu (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 04).

Ocistené obaly sa mézu recyklovat.

10. Bezpeénost’ pri praci

Okrem vSeobecnych navodov a predpisov z bezpe€nosti pri praci pri stavebnych, resp. fasadnych a maliarskych pracach
nezabudajte, Ze vyrobok obsahuje cement a preto je zaradeny medzi nebezpecné pripravky s oznacenim Xi DRAZDIVY.

Obsah chrému (Cr 6") je mensi ako 2 ppm.

Ochrana dychacich ciest: v pripade vaéSej prasSnosti pouzitie ochrannej masky. Ochrana ruk a pokozky: pracovny odev,
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pri dihej expozicii odpori€ame preventivnu ochranu ruk ochrannym krémom a pouZzitie ochrannych rukavic. Ochrana
oCi: ochranné okuliare alebo §tit na tvar pri striekani.

PRVA POMOC:

Kontakt s pokoZkou: odstranit’ poliaty odev, pokoZzku umyt vodou a mydlom. Kontakt s o€ami: ihned otvorit o&né viecka,
doékladne vymyt Cistou vodou (10 az 15 minut), ak je potrebné, vyhladat lekarsku pomoc. PozZitie: viackrat vypit trocha
vody, ihned vyhladat’ lekarsku pomoc.

vystrazny symbol Xi
na obale

DRAZDIVY!

Zlozky, ktoré urCuju nebezpec€nost a ktoré su uvedené na etikete:
Obsahuje: Cement

osobitné opatrenia, R37/38 Drazdi dychacie cesty a pokozku.
varovania a poznamky | R41 Riziko vazneho poskodenia odi.
pre bezpecnu pracu R43 Mbze spdsobit’ senzibilizaciu pri kontakte s pokozkou.

S2 Uchovavajte mimo dosahu deti.

S24/25 Zabrarnte kontaktu s pokozkou a o¢ami.

S26 V pripade kontaktu s o€ami je potrebné ihned' ich vymyt' s velkym mnozZstvom vody
a vyhladat’ lekarsku pomoc.

S28 Po kontakte s pokozkou je potrebné ju umyt velkym mnozstvom vody.

S37/39 Noste vhodné rukavice a ochranné prostriedky na oci a tvar.

S46 V pripade poZitia, okamzite vyhladajte lekdrsku pomoc a ukazte tento obal alebo
oznalenie

11. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok poc¢as prepravy chranime pred navlhnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a neposkodenom obale: minimalne 6 mesiacov

12. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku st uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality 1ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbeni$tvo v Lubfani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurépske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, ¢oho dokazom su certifikaty 1ISO 14001 a OHSAS 18001.
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Jedine€ny identifikaény koéd typu vyrobku: 11-01-16
Cislo Vyhlasenia o parametroch: 001/13-JUF 25
STN EN 998-1
Vyrovnavacia maltova zmes pre vonkajSie a vnutorné
pouzitie (GP)

Reakcia na ohen NPD
Pridrznost 1,2 N/mm?, 100% B
Nasiakavost’ W 2

Faktor difuzneho odporu p | <20
Odolnost proti zmrazovaniu | NPD
/ rozmrazovaniu

13. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spésobenu nespradvnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame Ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.

Oznacdenie a datum vydania: TRC-086/13-mar, 10.10.2013

JUB kemié€na industrija d.o.o.,
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA

i

Vyhradné zastupenie a distributor pre SR: F " Net B
JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 150 9001 Q-159 :iNet

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 1SO 14001 E-034 B TR
e-mail: IMM OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje

www.jub.sk

Vyrobok je vyrobeny v spolocnosti, ktora je drziteflom certifikatov I1SO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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