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JUBIZOL LEPIACA MALTA HRUBA

lepidlo a zakladna omietka v JUBIZOL fasadnych tepelnoizolaénych systémoch

TECHNICKY LIST 11.01.01-SVK
STAVEBNE LEPIDLA

1. Popis, pouzitie

JUBIZOL LEPIACA MALTA HRUBA sa vo fasadnych tepelnoizolaénych systémoch JUBIZOL EPS, JUBISOL S70,
JUBIZOL XPS, JUBIZOL MW, JUBIZOL Kulirplast a JUBIZOL Passive pouziva ako lepidlo a zakladna omietka na
tepelnu izolaciu (dosky z expandovaného a extrudovaného polystyrénu, tvrdé dosky alamely z mineralnej viny). Je
vyrobena na zaklade cementu a polymérnych spojiv, je mikroarmovana, €o jej okrem dobrych pevnostnych vlastnosti
zabezpecuje vynimoc¢nu pruznost, vysoku paropriepustnost a dobra pridrznost na tepelnoizolatné dosky ako aj na
vSetky druhy mineralnych stenovych podkladov (neomietnuté tehlové a betonové muriva, neomietnuté muriva z
porobetonu, vSetky druhy omietnutych stien, viaknocementové dosky a pod.).

2. Sposob balenia
papierové vrecia po 20 kg

3. Technické udaje

hustota (na nanesenie pripravena maltova zmes)

(kg/dm®) ~1.60
doba spracovania (na nanesenie pripravena maltova zmes) 2433
(hod.)
~3 (ha tepelnej izolacii z expandovaného
celkova hrubka vrstvy na zakladnu omietku alebo extrudovaného polystyrénu)
(mm)

5-6 (na tepelnej izolacii z mineralnej viny)

doba schnutia lepidla po lepeni

tepelnej izolacie pre dalSiu Upravu (brusenie, 48
T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65% | kotvenie izolaéného obkladu)

(hod.)

doba schnutia zakladnej omietky 2loyy (el CESEITNE CEEimes: (e ~24

zmytim dazd'ovou vodou

pre dalSiu Upravu (nanesenie
zaverec€nej omietky)

faktor difuzneho odporu p

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%

(hod.) minimalne 24 pre kazdy mm hrubky

~20
. . ()

priepustnost pre vodnd paru EN I"e\vivalentna difuzna hrubka Sq

(d=3 mm) ~0,06

(m)
sucinitel tepelnej vodivosti A ~0,45
EN 1745 — GP (W/mK) (tab. stredna hodnota; P=50%)
kapilarna nasiakavost
STN EN 1015-18 <0.10
(kg/mzho’s) (trieda W2)
pridrznost k beténu (po 28 dnoch) | suchy stav >0,60
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1) po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,30
po ponoreni do vody (7 dni) >1,60
pridrznost na expandovany suchy stav >0,08
a extrudovany polystyrén a na
lamely z mineralnej viny (po 28 po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,03
drioch)
(MPa) po ponoreni do vody (7 dni) >0,08
suchy stav >0,08 (porusenie v mineralnej vine)
pridrznost na dosky z mineralnej
viny (po 28 dfioch) po ponoreni do vody (2 hodiny) >0,03 (porusenie v mineralnej vine)
(MPa)
po ponoreni do vody (7 dni) >0,08 (porusenie v mineralnej vine)

hlavné zlozky: cement, polymérne spojivo, silikatové piniva, perlit, mikrovlakna, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu na lepenie tepelnoizolaénych dosiek

S JUBIZOL LEPIACOU MALTOU HRUBOU mbzeme lepit tepelnoizolaéné dosky z expandovaného alebo extrudovaného
polystyrénu ako aj tvrdé dosky a lamely z mineralnej viny na akykolvek dostato¢ne tvrdy, suchy a Cisty podklad. Podklad
musi byt rovny - pri kontrole s 3 m dlhou latou medzera medzi kontrolnou latou a stenovym povrchom nesmie byt vacsia
ako 10 mm. Vacsie nerovnosti vyrovname omietnutim a nie hrubSou vrstvou lepidla.

Na Ccisté tehlové murivo pred lepenim tepelnej izolacie nenandSame Ziadne zakladné natery, na ostatné druhy
stavebnych podkladov su takéto natery potrebné. Na primerane drsné a normalne nasiakavé podklady pouzivame vodou
zriedenu AKRIL EMULZIU (AKRIL EMULZIA : voda = 1 : 1). Zakladny nater nanesieme vhodnym S$tetcom, maliarskym
valéekom s dlhym vlasom alebo striekanim. S lepenim izolaéného obkladu mézeme zacat priblizne 2 az 3 hodiny po
naneseni zakladného nateru.

Omietnuté fasadne povrchy su vhodnym podkladom na lepenie tepelnej izolacie len, ak su omietky pevne pridrzné
k stenovému povrchu, v opaénom pripade ich celoploSne odstranime alebo primerane sanujeme a vyrovname. Nové
omietky nechame za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) schnut, resp. zriet aspon 1 den pre
kazdy mm hrabky. Povrchy napadnuté stenovymi plesfiami, resp. riasami musime pred lepenim dezinfikovat a ocistit.
Beténové podklady ocistime horucou vodou alebo parou. Z podkladu pred lepenim odstranime aj vSetky slabo pridrzné a
nepridrzné dekoracné natery a nastreky.

Ramcova spotreba zakladného nateru pre stredne nasiakavé jemne drsné omietnuté stenové povrchy:
AKRIL EMULZIA 90 — 100 g/m?

5. Priprava povrchu tepelnej izolacie na nanasanie zakladnej omietky

Dva dni po lepeni tepelnoizolaénych dosiek z expandovaného alebo extrudovaného polystyrénu zbrasime pripadné
nerovnosti (brdsny papier €. 16). Ak je potrebné, tepelnu izolaciu esSte pred nanesenim spodnej vrstvy zakladnej omietky
dodatocne kotvime dvojdielnymi plastovymi rozpernymi hmozdinkami.

Specialna priprava tepelnoizolaénych dosiek z mineralnej viny (tvrdé dosky z mineralnej viny, lamely z minerainej viny)
nie je potrebna.

6. Priprava lepiacej malty na nanasanie

Maltovu zmes pripravime tak, Ze obsah vreca (20 kg) za staleho mieSania nasypeme do priblizne 4 | vody. MieSame vo
vhodnej nadobe ruénym elektrickym mieSadlom alebo v mieSacke na betén. Hmotu po 10 minutach, ked nabobtna,
znova premieSame a, ak je potrebné, pridame do nej eSte trocha vody. Doba spracovania pripravenej zmesi je 2 az 3
hodiny.

7. Lepenie tepelnoizolaénych dosiek

LEPENIE DOSIEK Z EXPANDOVANEHO ALEBO EXTRUDOVANEHO POLYSTYRENU A TVRDYCH DOSIEK Z
MINERALNEJ VLNY:

Lepiacu hmotu nanaSame jednostranne -na chrbtovl stranu dosiek nerezovou maliarskou Spachtfouv neprerusovanych
pasoch po obvode dosiek a dodato¢ne bodovo na 4 az 6 miestach alebo v dvoch pasoch vploche dosiek (pri lepeni na
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idealne rovné podklady ju méZeme naniest aj zubovym nerezovym ocelovym hladidlom -irka a hibka zubov 8 aZz 10 mm
- rovnomerne po celom povrchu dosiek). Mnozstvo naneseného lepidla musi byt také, aby po nalepeni dosiek na
podklad lepiaca hmota pokryla minimalne 40% plochydosiek.

Dosky lepime tesne jednu vedla druhej, ale tak aby sa lepidlo nedostalo do styénych Skar medzi doskami. Rovinnost
vonkajSieho povrchu obkladu ob¢&as pri lepeni kontrolujeme vhodne dlhou rovnou latou. Dosky ukladame podla pravidiel
tehlovej vazby, pricom zvislé styky musia mat v susednych radoch odstup aspori 15 cm. Pravidla tehlovej vazby
dodrziavame aj na rohoch, kde dosky jednej stenovej plochy aspon o niekolko cm musia presahovat’ cez vonkajSi obrys
obkladu susednej steny, na rohu spravime tzv. krizovu vazbu. Presahujucu €ast dosiek na rohoch rovno odreZzeme, ale
najskér 2 az 3 dni po lepeni.

Dosky z mineralnej viny uz vo faze lepenia dodatocne prichytime k stenovému podkladu S$tyrmi dvoj-, troj-alebo
viacdielnymi plastovymi rozpernymi hmozdinkami, pripadné potrebné dodato¢né kotvenie tepelnej izolaciez
expandovaného polystyrénu vykonadme 2 az 3 dni po nalepeni (ked je lepidlo uz celkom zatvrdnuté).

LEPENIE LAMIEL Z MINERALNEJ VLNY:

Lepiacu hmotu nanaSame jednostranne - na chrbtovl stranu lamiel zubovym nerezovym ocelovym hladidlom (Sirka a
hibka zubov 8 aZ 10 mm) rovnomerne po celom ich povrchu. V pripade lamiel s nanesenym nastrekom z vyrobne,
mdZeme lepiacu hmotu namiesto na lamely rovhakym sp&sobom naniest’ na stenovy podklad. V tom pripade je hlavne
na vacsich stenovych povrchoch ekonomickejsie strojné nanesenie (striekanim), pri ktorom lepiacu zmes nanesieme na
stenovy podklad v tvare »S$piralovych pasov«. Lamely bez ohfadu na spdsob nanasania lepidla lepime tesne jednu vedla
druhej, ale tak aby sa lepidlo nedostalo do sty¢nych Skar medzi lamely. Rovinnost vonkajSieho povrchu tepelnej
izolacieob&as pri lepeni kontrolujeme vhodne dlhou rovnou latou. Lamely ukladame podla pravidiel tehlovej vazby,
pricom zvislé styky musia mat v susednych radoch odstup aspori 15 cm. Pravidla tehlovej vazby dodrziavame aj na
rohoch, kde dosky jednej stenovej plochy aspor o niekolko cm musia presahovat’ cez vonkajsi obrys tepelnej izolacie
susednej steny, na rohu spravime tzv. krizovd vazbu. Presahujucu ¢ast' lamiel na rohoch rovno odrezeme, ale najskor 2
az 3 dni po nalepeni.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vy$Sia ako +35°C; relativna vihkost
vzduchu nesmie byt vyS$Sia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUBIZOL EPS LEPIACA MALTA HRUBA 3,5az5 kg/mz, z4visi od kvality podkladu

8. Nanesenie lepiacej malty ako zakladnej omietky tepelnoizolaénych systémov

Maltovi zmes nanaSame na tepelnu izolaciu ruéne alebo strojne v dvoch, len vo vynimoénych pripadoch (podzemné
Casti budov a v pripadoch, kde by mohlo prist k »poSkodeniam velmi zatazenych« fasadnych ploch objektov, ktoré
susedia s detskymi a Skolskymi ihriskami a pod.) v troch vrstvach. Hrabka spodnej vrstvy na tepelnej izolacii z
expandovaného alebo extrudovaného polystyrénu je ~2 mm, pri tepelnej izolacii z mineralnej viny ~3 az 4 mm.. lhned po
naneseni JUBIZOL LEPIACEJ MALTY HRUBEJ do nej zatlaCime JUBIZOL plastifikovanu sklotextiind mriezku. Po
schnuti minimalne 1 der na kazdy mm hrubky nanesieme eSte vrchnu vrstvu zakladnej omietky v hrubke ~1 mm (pri
tepelnej izolacii z mineralnej viny aj do 2 mm) a fasadny povrch €o najrovnejSie vyrovname a kruzivymi tahmi hladidla
zahladime. So zavere¢nou Upravou fasady moézeme zac€at' 1 az 2 dni po naneseni vrchnej vrstvy.

Pracu vykonavame len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych mikroklimatickych podmienkach:
teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +35°C; relativha vihkost
vzduchu nesmie byt vy33ia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom chranime zavesmi, ale ani pri
takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Ramcova, resp. priemerna spotreba:

JUBIZOL LEPIACA MALTA HRUBA ~4,5 kg/m2 (dosky z expandovaného alebo extrudovaného polystyrénu*)
alebo
JUBIZOL LEPIACA MALTA HRUBA ~7 kg/m2 (tvrdé dosky alebo lamely z mineralnej viny)

* ak zaverecna vrstva nie je tenkovrstva dekora¢na omietka, je hribka zakladnej omietky rovnaka ako v systémoch
s tepelnou izolaciou z mineralnej viny - spotreba sa v tychto pripadoch zvy3uje na ~7 kg/m?!

9. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou, zaschnuté flaky nie je mozné odstranit.
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Nespotrebovanu suchu zmes uloZzime v dobre uzatvorenom obale na neskorSie pouzitie. Nespotrebované zvysky
zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného odpadu (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 04).

Ocistené obaly sa mbzu recyklovat (klasifikacné Cislo odpadu: 15 01 01).
10. Bezpecnost’ pri praci

Ochrana dychacich ciest: v pripade vacSej prasSnosti pouzitie ochrannej masky. Ochrana ruk a pokozky: pracovny odev,
pri dlhSej expozicii odporu¢ame preventivnhu ochranu rdk ochrannym krémom a pouzitie ochrannych rukavic. Ochrana
ocCi: ochranné okuliare alebo &tit na tvar pri striekani.

Okrem vSeobecnych navodov a predpisov z bezpecnosti pri praci pri stavebnych, resp. fasadnych a maliarskych pracach
nezabudaijte, ze vyrobok obsahuje cement a preto je zaradeny medzi nebezpeéné pripravky s GHS oznacenim:

GHS05 GHSO07
NEBEZPECENSTVO! NEBEZPECENSTVO!

Obsahuje:
Cement, portlandsky

Vystrazné upozornenia

H314 Spdsobuje vazne poleptanie koze a poskodenie o¢i.
H317 Mo6ze vyvolat alergicku koznu reakciu.

H335 Moze sposobit’ podrazdenie dychacich ciest.

Bezpeénostné upozornenia

P103 Pred pouzitim si precitajte etiketu.

P260 Nevdychujte prach/dym/plyn/hmlu/pary/aerosoly.

P303+P361+P353 PRI KONTAKTE S POKOZKOU (alebo vlasmi): Odstrarite/vyzledte véetky kontaminované
Casti odevu. Pokozku ihned oplachnite vodou/sprchou.

P305+P351+P338 PO ZASIAHNUTI OCI: Niekolko minut ich opatrne vyplachujte vodou. Ak pouZivate kontaktné
SoSovky a ak je to mozné, odstrante ich. Pokracujte vo vyplachovani.

P310 Okamyzite volajte NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE CENTRUM alebo lekéra.

P405 Uchovavajte uzamknuté.

P501 ZneSkodnite obsah/nadobu v sulade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi/medzinarodnymi predpismi.

Vety o vystraznych upozorneniach a bezpe&nostnych upozorneniach platia ku dfiu vydania technického listu.

11. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok poc&as prepravy chranime pred navihnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

12. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurépskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality 1ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbenistvo v Lubfani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, €oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

Vhodnost JUBIZOL LEPIACEJ MALTY HRUBEJ na lepenie tepelnych izolacii z expandovaného alebo extrudovaného

polystyrénu, tvrdych dosiek alebo lamiel z minerdlnej viny a na realizaciu zakladnych omietok vo fasadnych
tepelnoizolaénych systémoch JUB je potvrdena eurdpskym technickym osvedCenim ETA — skusky boli vykonané v
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Jedinecny identifikany kod typu vyrobku: 11-01-24
Cislo vyhlasenia o parametroch: 001/17-JLMG

JUBIZOL EPS, ETA-09/0393
JUBIZOL MW, ETA-10/0334

ETAG 004

Cementova maltova zmes na lepenie tepelnej izolacie a na
realizaciu zakladnej omietky vo vonkajsich zlozenych
tepelnoizolaénych systémoch s tenkovrstvou omietkou (ETICS)

Pridrznost v poCiatonom stave medzi

>
zakladnou omietkou a EPS/MW lamely 20,08 MPa
Pridrznost v pocCiatoénom stave medzi 2 0,08 MPa
zakladnou omietkou a EPS/MW dosky (porusenie v izolacii)
Pridrznost po hydrotermickych cykloch S

medzi zakladnou omietkou a EPS 20,08 MPa
Pridrznost po hydrotermickych cykloch > 0.08 MPa

medzi zakladnou omietkou a MW lamely
a MW dosky

(porusenie v izolacii)

Pridrznost po skuske odolnosti na
zmrazovanie/rozmrazovanie medzi
zakladnou omietkou a MW lamely a MW
dosky

2 0,08 MPa
(porusenie v izolacii)

Pridrznost v poCiato€nom stave medzi

) . 2 0,25 MPa
lepiacou maltou a beténom
Pridrznost po starnuti (2 hod. schnutie) > 0.08 MPa
medzi lepiacou maltou a beténom -
Pridrznost po starnuti (7 hod. schnutie) > 0.25 MPa
medzi lepiacou maltou a beténom -
Pridrznost v poCiatonom stave medzi
lepiacou maltou a EPS/MW lamely 20,08 MPa
Pridrznost po starnuti (2 hod. schnutie) > 0.03 MPa
medzi lepiacou maltou a EPS/MW lamely |~ ™
Pridrznost po starnuti (7 hod. schnutie) > 0.08 MPa
medzi lepiacou maltou a EPS/MW lamely |~ ™
Faktor difuzneho odporu p <50
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Technické navody v tomto prospekte su dané na zéklade naSich skusenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za $kodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouZzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

13. Iné informacie

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si prdvo moznych neskorSich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC- 010/17-pek, 20.01.2017

JUB kemi€na industrija d.o.o.,
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA
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Vyhradné zastupenie a distribdtor pre SR: = lI:iNet =

JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 1SO 9001 Q-159

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 ISO 14001 E-034 Responsible Care®
e-mail: jUb@jUb.Sk OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
www.jub.sk

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitelom certifikatov ISO
9001:2008, I1SO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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