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TECHNICKY LIST 12.01.04-SVK , ,
RENOVACNE A SANACNE OMIETKY, MALTY NA SANACIU BETONU

JUBOSAN W120

podkladna omietka

1. Popis, pouzitie

JUBOSAN W120 je priemyselne pripravena sucha maltova zmes, vyrobena na zaklade hydraulickych spojiv. V
JUBOSAN systéme na sanaciu stenovych povrchov, na ktorych mame problémy so zasolenim, ho pouzivame ako
podklad pod sana¢nu omietku JUBOSAN W130. VSetkymi vlastnostami vyhovuje poziadavkam WTA ((Wissenschaftlich-
Technische Arbeitsgemeinschaft fir Bauwerkserhaltung und Denkmalpflege e.V.).

Velmi pérovita (tvar a velkost pérov v omietke zabraruje kapilarnym javom), paropriepustna a vodoodpudiva omietka
JUBOSAN W120 umoznuje hromadenie velkého mnoZstva soli v péroch. Pre zamurovanie vacéSich nerovnosti a

priehlbin ju mbéZzeme pouZzit aj ako murovaciu maltu.
2. Sposob balenia
papierové vrecia po 18 kg

3. Technické udaje

mnozstvo vzduchovych porov v Cerstvej malte
(obj. %)

>20

doba schnutia
T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%

~6 (suchy na dotyk)
~24 (odolny pred poSkodenim

(hod.) dazdovou vodou)

objemova hmotnost zatvrdnutej malty 12

(kg/dm®) '

poérovitost zatvrdnutej malty

WTA6.3.9 >45

(obj. %)
faktor difuzneho odporu p <15

priepustnost  pre Q)

vodni paru STN | ekvivalentna difizna hribka Sy <045

EN 1015-19 (d= 4 mm) T I _
(m) (pre priemerna hrabku d = 30 mm)

kapilarna nasiakavost po 24 hodinach

EN 1015-18 >0,30

(kg/m?)

hibka prenikania vody po 24 hod.

WTA 6.3.7 >5

(mm)

pevnost v tlaku

EN 1015-11 511

(MPa)




pridrznost k podkladu

STN EN 1015-12 20,4
(MPa)
reakcia na ohen Al

sucinitel tepelnej vodivosti A
(tab. hodnota)
(W/mK)

0,83 W/mK, P = 50%
(tab. hodnota EN 1745)

hlavné zloZky: cement, hydraulické vapno, polymérne spojivo, kalcitové piesky, celul6zové zahustovadlo

4. Priprava podkladu

Podkladom je postrek JUBOSAN W110, ktory deri pred nanesenim podkladnej omietky JUBOSANU W120 navlhéime
vodou, v horicom a veternom pocasi vihéenie podla potreby zopakujeme jednu alebo dve hodiny pred zacatim
omietania.

5. Priprava maltovej zmesi na nanasanie

Maltovu zmes pripravime v mieSacke na beton tak, ze obsah vreca (18 kg) vysypeme do priblizne 5,1 | vody a mieSame
minimalne 5 minut a maximalne 6 minut.

Doba spracovania pripravenej maltovej zmesi je za normalnych podmienok (T = +20°C, rel. vl. vzduchu. = 65%)
priblizne 30 az 45 minut.

6. Nanasanie maltovej zmesi

Maltu nanaSame murarskou lyzicou, zvy€ajne v jednej vrstve v hrabke 1 az 3 cm. Hrubku nanesenej vrstvy zrovname
medzi drevenymi diStanénymi liStami. Omietku nanesenu medzi diStan¢né listy stiahneme drevenou latou a nehladime
ju. Potom diStan€né liSty odstranime a Zliabok vzniknuty po nich zaplnime eSte skoér, ako okolitd omietka zatvrdne.
Hrubsie vrstvy nanesieme v dvoch alebo viacerych vrstvach, kazdu nasledujucu vrstvu nanesieme, ked predchadzajuca
vrstva je uz Ciasto€ne stvrdnuta, za normalnych podmienok (T = 20°C, rel. vlh. 65%) je to priblizne po 2 drioch. Povrch
ihned po naneseni horizontalne rozbrazdime a hlavne pri suchom a veternom pocasi 2az 3 dni oSetrujeme vihéenim. Pri
normalnych podmienkach(T = +20°C, rel. vl. = 65%) pred nanesenim sanacnej omietky, JUBOSAN W120 nechame
schnut' 7 dni pre kazdy centimeter hrabky, pri nevhodnych poveternostnych podmienkach a pri nanasani v hrdbke nad 5
cm dobu schnutia vhodne predizime. Pri staZenych podmienkach (zle vetrané pivniéné priestory a pod.) schnutie
urychlime vykurovanim priestorov a nutenym vetranim alebo dehydratormi. Povrch JUBOSANUW120 pred nanesenim
sanacnej omietky navihéime.

UPOZORNENIE!
JUBOSAN W120 na fasadnych plochach v styku s podlahami ukon€ime zoSikmenim!

NanaSanie vyrovnavacej hmoty je mozné len pri vhodnych poveternostnych podmienkach, resp. vhodnych
mikroklimatickych podmienkach: teplota vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vyssia
ako +30°C; relativna vlhkost' vzduchu nesmie byt vysSia ako 80%. Fasadne povrchy pred sinkom, vetrom a dazdom
chranime zavesmi, ale ani pri takejto ochrane fasady nepracujeme za dazda, hmly alebo pri silnom vetre (> 30 km/h).

Odolnost ¢erstvo upravenych pléch pred poSkodenim dazdovou vodou (zmytie vrstvy) je za normalnych podmienok (T =
+20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) dosiahnuta najneskér po 24 hodinach.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
JUBOSAN W120 ~14 kg/m2 (zavisi od rovinnosti podkladu)

Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou.
Nespotrebovanu praskovu zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale na pripadné opravy alebo na neskorsie pouzitie.

7. Bezpecnost' pri praci a opatrenia pre prvii pomoc

PodrobnejSie navody ohladom nakladania s vyrobkom, pouzitim osobnych ochrannych prostriedkov, nakladanim s
odpadom, &istenim naradia, opatrenia pre prvd pomoc, vystrazné symboly, vystrazné a bezpeénostné upozornenia,
komponenty, ktoré uréuju nebezpecenstvo su uvedené v karte bezpecnostnych udajov vyrobku, ktora sa nachadza na
webovej stranke www.jub.sk alebo ju ziskate od distributora alebo od predajcu. Pri pouzivani vyrobku je potrebné
dodrziavat aj navody a predpisy z bezpecnosti pri stavebnych, fasadnych a maliarskych pracach.



8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok poc&as prepravy chranime pred navihnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a nepo8kodenom obale: minimalne 6 mesiacov.

9. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu, resp. predpisanu uroven kvality v JUB-e zabezpeCuje uz viacej rokov zavedeny komplexny
systém riadenia a kontroly kvality 1ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach, ob&as v
Zavodu za gradbeniStvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych uUstavoch doma a v zahrani€i. Vo vyrobni vyrobku
prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti a ochrany
zdravia pri praci, €oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.
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STN EN 998-1
Maltova zmes na podkladnu omietku (R)

Reakcia na oheri Al
Pridrznost k podkladu 2 0,4 N/mm®, 60% B, 40% C
Nasiakavost vody > 0,30 kg/m”
Sucinitel priepustnosti vodne;j <15

Sucinitel tepelnej vodivosti Ay,
dry

0,83 W/mK, P =50 %
(tab. hodnota STN EN 1745)

Odolnost proti
Zmrazovaniu/odmrazovaniu

NPD

NPD: No Performance Determined (vlastnost sa nestanovuje)

11. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zaklade naSich skisenosti a s ciefom, aby sa pri pouziti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si prdvo moznych neskorSich

zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-043/17-pek, 13.06.2017
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OHSAS 18001 H-022

Odgovorno ravnanje

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov
1ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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