TECHNICKY LIST 13.02.03-SVK
SKAROVACIE HMOTY

ol

Farby zmenia dom

AKRINOL FugamiX superflex s2

Velmi elasticka disperzna Skarovacia hmota na tonovanie

1. Popis, pouzitie

JUB kemi¢na industrija d.o.o.

Dol pri Ljubljani 28
SI1-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Clen skupiny JUB

AKRINOL Fugamix je disperzna Skarovacia hmota na Skarovanie vnutornych a vonkajSich stenovych a
podlahovych obkladov a dlazieb (keramické obkladacky a dlazdice a klinkery vSetkych druhov, sklené a iné mozaiky) v
obytnych, obchodnych a obgianskych budovach. Vhodna je na vyplnenie $kar $irky a hibky do 6 mm, aj na podlahové
dlazdice v priestoroch s podlahovym vykurovanim. VyznacCuje sa velkou odolnost'ou proti opotrebeniu, dobrou
pruznostou a dobrou vodoodpudivostou s vyraznym »kvapkovym efektom«, a dlhodobou odolnost'ou pred

napadnutim stenovymi plesiiami.

Na Skarovanie obkladov a dlazieb, pre ktoré je pozadovana odolnost proti kyselinam alebo zasadam (obklady a dlazby v
priemyselnych objektoch, remeselnych dielfach, laboratdriach a pod.), Skarovacia hmota AKRINOL Fugamix nie je
vhodna, nesplfa tiez poziadavky kladené na Skarovacie hmoty na vyplnenie akychkolvek dilataénych Skar a vyplnenie

Skar medzi kachlickami a inymi prvkami keramickych kachli.

2. Spoésob balenia, farebné odtiene

plastové nadoby po 3 kg
e Biela
e \lybrané odtiene zo vzorkovnika JUB

3. Technické udaje

Vlastnosti

Garantované hodnoty

Poziadavky STN
13888

EN

hustota — na nanasanie pripravena zmes

(kg/dm?) ~1,85 -
tepelna odolnost aplikovanej Skarovacej hmoty
(°C) -40 do +80 -

dosiahnuté pevnostné zarucena pochédznost’

vlastnosti aplikovanej

12 — 24 hod. po Skarovani
(zavisi od podmienok pri
Skarovani)

Skarovacej hmoty dovolené maximalne

7 dni po $karovani

zatazenie
pevnost v tlaku po zmrazovacich cykloch EN 12808-3 >15 (4 tyzdne tvrdnutia) >15.0
(MPa) >40 (4 mesiace tvrdnutia) ’
pevnost v tahu pri ohybe po zmrazovacich cykloch EN
12808-3 >4,5 (4 tyzdne tvrdnutia) >3,5
(MPa)
zmrastovanie
EN 12808-4 <2,0 <2,0
(mm/m)
nasiakavost po 4 hodinach
EN 12808-5 <1,0 <5,0
@




Prie¢na deformacia

(mm) >50 >5,0
Podla STN EN 12002

hlavné zlozky: polymérne spojivo, kremicité plniva, pigmenty, hydrofébne prisady
zatriedenie podla STN EN 13888 a STN EN 12002: DG2ArW S2

4. Priprava podkladu

Doba, po ktorej su obklady a dlazby vhodné na Skarovanie, zavisi od druhu pouZitej lepiacej malty, od podmienok
schnutia lepiacej malty (teplota vzduchu a podkladu, relativna vihkost vzduchu, vihkost a nasiakavost’ podkladu, velkost
a nasiakavost obkladaciek, resp. dlazdic a pod.) a od inych vplyvov. Orientaéné hodnoty pre »normalne podmienky« (T
= +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%) uvadzame v nasledovnej tabulke:

Druh obkladu Standardné lepidla Rychlo schnuce lepidla Klasické cementové malty
stenové obkladacky ~8 hod. po lepeni obkladu ~2 hod. po lepeni obkladu ~2 az 3 dni po lepeni obkladu
podlahoveé dlazdice ~24 hod. po lepeni dlazby ~4 hod. po lepeni dlazby ~7 dni po lepeni dlazby

Obkladacky, dlazdice — ako aj Skary — dobre o€istime od zvyskov a stvrdnutych €asti lepidla, prachu a inych necistot. Ak
pri tom navlh&ime Skary, so Skarovanim zaéneme, az ked su celkom suché.

5. Priprava Skarovacej hmoty

Hmotu pred pouzitim len dobre premieSame. Podla potreby pridame do nej len trocha vody (max. do 10 ml na vedro).

6. Nanasanie Skarovacej hmoty

Z dévodu moznosti tonovania AKRINOLu Fugamix do velmi zivych odtiefiov, je pred nanaSanim hmoty na uz osadené
obklady a dlazby, potrebné vopred odskusat ich Cistenie zo vzorky (odrezku) neosadenej obkladacky, resp. dlazdice
rovnakého druhu.

Skarovaciu hmotu nanad$ame gumenou $pachtiou, resp. gumenym hladidlom a $ikmo ju (priblizne pod uhlom 45 ° na
smer $kar) vtladame do $kar. Po 2 - 3 zaskarovanych metroch $tvorcovych obkladu alebo dlazby, resp. PRED ZACATIM
TVORBY POVRCHOVEJ KORY, tvarujeme $karovaciu hmotu DOKLADNE VYZMYKANOU HUBOU! Zvysky stdp na
obklade ogistite po 2 az 4 hodinéch (zavisi od hibky $kar).

UPOZORNENIE!

Sulad farebného odtieria nanesenej Skarovacej hmoty so vzorkou alebo vzorkovnikom a rovnomernost farebného
odtiefia velmi zavisi od podmienok schnutia a tvrdnutia hmoty, velky vplyv ma aj technika a hygiena Cistenia
Skarovanych pléch (nadmerné vihéenie Skarovanych pléch vodou, Cistenie znecistenou vodou, ponechanie vody na
ocistenych povrchoch nie je pripustné!).

Povrch drsnych alebo velmi nasiakavych obkladov sa tazsie Cisti, preto vSeobecne, najma vSak v takychto pripadoch, si
postup Cistenia vyskiSame na pokusne natretej obkladacke alebo dlazdici, eSte pred Skarovanim. Pri €isteni povrchu
obkladaciek alebo dlazdic od naneseného "filmu" si mézeme poméct aj zriedenou kyselinou octovou alebo Specialnymi
gistiacimi prostriedkami na odstrafiovanie flakov. Skarovacia hmota obsahuje kremigity piesok, ktory méZe povrch
obkladacdiek alebo dlazdic pri $karovani vo vynimo¢nych pripadoch aj poskodit; preto skiSobnym natretim jednej z
obkladaciek alebo dlazdic preverime aj odolnost jej povrchu na poSkriabanie.

Skarovaciu hmotu moéZeme nanadat len pri vhodnych poveternostnych podmienkach resp. pri vhodnych
mikroklimatickych podmienkach: teplota vzduchu a povrchu obkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a vysSia ako +25°C;
vonkajSie povrchy vhodne chranime pred sinkom, vetrom a dazdom, ale aj napriek takejto ochrane nepracujeme pri
dazdi, hmle alebo pri silnom vetre (= 30 km/h). Pri teplote vzduchu alebo podkladu nad +20°C Skary pred vyplnenim
jemne navlh¢ime vodou.
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Ramcova resp. priemerna spotreba: )
AKRINOL Fugamix 05-15 kg/mz, zavisi od Sirky a hlbky $kar a od velkosti obkladaciek resp. dlazdic.

Pri vypocte spotreby si mdéZzeme poméct s nasledovnym vzorcom:

P=[(A+B)xCxDx18,5]/(AxB)

P — priblizna spotreba karovacej hmoty (kg/m?); A — dizka obkladagky (cm); B — irka obkladacky (cm); C — hribka
obkladacky (cm);

D — Sirka Skar.

7. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dékladne umyjeme vodou, zaschnuté flaky nie je mozné odstranit.

Nespotrebovanu maltovu zmes ulozime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy. Stvrdnuté zvysky a odpad
ulozime na skladku stavebného (klasifikacné Cislo odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho odpadu (klasifikacné Cislo
odpadu: 08 01 12).

Ocistené obaly sa mézu recyklovat.

8. Bezpecénost’ pri praci

Opatrenia, upozornenia a poznamky potrebné pre bezpecnost pri praci

Bezpeénostné upozornenia

P273 Zabrarite uvolneniu do Zivotného prostredia.

P402+P404 Uchovavajte na suchom mieste. Uchovavajte v uzavretej nadobe.

P501 ZneSkodnite obsah/nadobu v sulade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi/medzinarodnymi predpismi.

Doplnujuce informacie

Obsahuje reakénu zmes metyl 1,2,2,6,6-pentametyl-4-piperidyl sebacate a bis (1,2,2,6,6-pentametyl-4-piperidyl).
Mbze vyvolat alergicku reakciu.

Karta bezpe€nostnych udajov je k dispozicii na vyZiadanie.

Fungicidnu ochranu povrchu vrstvy poskytuje obsah uginnej latky pyrithionu zino¢natého (v sulade s Nariadenim EU
€. 528/2012, ¢l. 58).

9. Udrziavanie a obnovovanie upravenych povrchov
Nepridrzny prach a iné nepridrzné neclistoty mézZzeme pozametat, povysavat alebo umyt vodou. Pridrzny prach a tvrdSie

Skvrny odstranime jemnym drhnutim makkou kefou namocenou do roztoku beznych univerzalnych domacich Cistiacich
prostriedkov, povrch potom umyjeme Cistou vodou.

10. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a transport pri teplote +5°C az +25°C, chranit pred priamym sinkom, mimo dosahu deti, NESMIE
ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzavretom a neposkodenom obale: minimalne 12 mesiacov.

11. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi normami.
Dosiahnutu deklarovanu alebo predpisanu uroveri kvality stale kontrolujeme vo vlastnych laboratériach, v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych Ustavoch doma a v zahranici, v JUB-e je uz viac rokov zavedeny
komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001. Vo vyrobni vyrobku prisne dodrziavame slovinské a eurépske
normy ochrany Zivotného prostredia a zabezpe€enia bezpelnosti a ochrany zdravia pri praci, ¢oho dékazom su

certifikaty 1ISO 14001 a OHSAS 18001.




el

12. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zdklade naSich skisenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za $kodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouZzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Odtien Skarovacej hmoty sa k odtiefiu uvedenému vo vzorkovniku, vzorke alebo potvrdenej vzorke o najviac priblizuje a
od zelaného farebného odtieria sa mdze mierne IiSit.

Pre kontrolu je smerodajna spravne zaschnuta vrstva Skarovacej hmoty na skuSobnom podklade a norma predmetného
odtiena, ktora je ulozend v TRC JUB d.o.o. Rozdiel vo farebnom odtieni, ktory je dbésledkom nespravnej pripravy
Skarovacej hmoty, nevhodnych pracovnych podmienok pri nanasani a tvrdnuti Skarovacej hmoty, inej techniky nanasania
Skarovacej hmoty ako je uvedené v navode alebo nanasanie na nespravne pripraveny, na vlhky alebo nedostatoCne
suchy podklad, neméze byt predmetom reklamacie.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorSich
zmien a doplinkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-071/17-pek, 28.07.2017
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JUB kemiéna industrifa d.0.0., Sl 9
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Vyhradné zastupenie a distributor pre SR: 1SO 9001 Q-159
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e-mail: jub@jub.sk
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Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitelom certifikatov
1SO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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