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STAVEBNE LEPIDLA, VYROVNAVACIE HMOTY

ELEKTROFIX

elektroinstaladna sadra

1. Popis, pouzitie

ELEKTROFIX je na zaklade sadry pripravena rychlo tuhnica maltova zmes uréena na prichytavanie elektrickych
vodi€oyv, instalacnych trubiek, vypinaéovych a elektroinstalaénych krabic, rozvadzacov a inych predmetov pri
elektroinstalaénych pracach, ako aj na vylnenie inStalaénych kanalov, hlbSich ryh, Skar, prasklin, dier a
priehlbin na vnatornych stenovych a stropnych povrchoch, ako su jemné a hrubé omietky vSetkych druhov a
neomietnuté betdnove, tehlove, siporexové a iné povrchy.

2. Sposob balenia

papierové vrecia po 2 a 20 kg

3. Technické udaje

hustota (na nanesenie pripravena zmes)
(kg/dm®)

doba spracovania na nanesenie
pripravenej zmesi

T = +20°C, rel. vl. vzduchu = 65%
(minut)

hrubka vrstvy
(cm)

doba schnutia

T = +20°C, rel. vl.
vzduchu = 65%
(dni)

~1,76

3az4

do5

PGS M 2223
dalSiu upravu

(pri maximalnej hribke vrstvy)

hlavné zlozky: sadra, cement, silikatové plniva, celul6zové zahustovadio

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt tvrdy, suchy a Cisty, bez slabo pridrznych Castic, prachu, zvySkov olejov, mastnoty a inych necistot; z
premalovanych povrchov odstranime vSetky olupujuce sa vrstvy farieb, olejové nastreky, laky a emaily. Specialna
priprava podkladu nie je potrebna, vynimo&ne ho po odisteni len navihime vodou.

5. Priprava a nanasanie zmesi

V nadobe z makkej gumy zmieSame suchu maltovd zmes s priblizne 30% vody a na prichytenie inStalanych prvkov na
stenové povrchy ju pouzijeme ihned po namie$ani, na prichytenie kablov, inStalaénych trubiek a inych prvkov na
stropné povrchy pouzijeme hmotu az, ked zacne tvrdnut, to je 3 az 4 minuty po ukonéeni mieSania.

Tieto zasady dodrziavame aj pri vyplfiovani instalacnych kanalov, ryh, 8kér a priehlbin. Maltovu zmes si pripravujeme
priebezne a len tolko, kolko jej naraz mézeme spotrebovat. Po 7 az 10 minutach (zavisi od mnozstva pridanej vody)
zmes celkom zatvrdne a neda sa dalej spracovavat'.

Pri praci pouzivame len nerezové naradie - nerezové ocelové hladidlo a nerezovu ocelovi maliarsku Spachtlu. Ak
pouzivame ELEKTROFIX ako vyrovnavaciu hmotu - na vyplnenie kanalov, ryh, Skar a mensSich priehlbin - po 12
hodinach ju mézeme brusit, po 2 az 3 dnoch (zavisi od hrubky vrstvy) ju mézeme jemne vyrovnat JUBOLINOM,
JUBOLINOM P-25 alebo NIVELINOM. Ak také vyrovnanie nie je potrebné, mdézeme ju premalovat niektorou z
vnutornych disperznych maliarskych farieb.

Nanasanie zmesi je mozné len pri vhodnych podmienkach, resp. pri vhodnych mikroklimatickych podmienkach: teplota
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vzduchu a stenového podkladu nesmie byt nizSia ako +5°C a nesmie byt vySSia ako +35°C, relativna vlhkost vzduchu
nesmie byt vySSia ako 80%.

Ramcova, resp. priemerna spotreba:
ELEKTROFIX ~11 kg/m2 pre hrabku vrstvy 1 cm

6. Cistenie naradia, nakladanie s odpadom

Naradie ihned po pouziti dokladne umyjeme vodou. Nadoba na pripravu ELEKTROFIXU musi byt z makkej gumy, aby
sme ju mohli lahko o€istit od zatvrdnutej hmoty.

Nespotrebovanu pradkovu zmes uloZime v dobre uzatvorenom obale pre pripadné opravy alebo neskorSie pouZitie.
Nespotrebované zvySky a odpad zmieSame s vodou a v stvrdnutom stave ulozime na skladku stavebného (klasifikacné
Cislo odpadu: 17 09 04) alebo komunalneho odpadu (klasifikaéné ¢islo 08 01 12).

Ocistené obaly sa mdzu recyklovat.
7. Bezpeénost’ pri praci

DodrzZiavajte vSeobecné navody a predpisy bezpeénosti pri praci pri stavebnych a elektroinstalanych a maliarskych
pracach.

8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Vyrobok poc¢as prepravy chranime pred navihnutim. Skladovanie v suchych a vetranych priestoroch, mimo dosahu deti!
Trvanlivost pri skladovani v origindlne uzatvorenom a nepoSkodenom obale: minimalne 12 mesiacov pre 2-
kilogramové, resp. minimalne 6 mesiacov pre 20-kilogramové balenie.

9. Kontrola kvality

Kvalitativne vlastnosti vyrobku su uréené internymi vyrobnymi Specifikaciami a slovinskymi, eurdpskymi a inymi
normami. Dosiahnutd deklarovanu, resp. predpisanu Uroven kvality v JUB-e zabezpecuje uz viacej rokov zavedeny
komplexny systém riadenia a kontroly kvality ISO 9001, ktory zahffia dennu kontrolu kvality vo vlastnych laboratériach,
obgas v Zavodu za gradbenidtvo v Lublani a v inych nezavislych odbornych ustavoch doma a v zahranici. Vo vyrobni
vyrobku prisne dodrziavame slovinské a eurdpske normy ochrany zivotného prostredia a zabezpecenia bezpecnosti
a ochrany zdravia pri praci, €oho dékazom su certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Iné informacie

Technické navody v tomto prospekte su dané na zéklade naSich skusenosti a s cielom, aby sa pri pouZiti vyrobku
dosiahli optimalne vysledky. Za Skodu spdsobenu nespravnym vyberom vyrobku, nesprdvnym pouzitim alebo
nekvalitnou pracou nepreberame ziadnu zodpovednost.

Tento technicky list doplfiuje a nahradza vSetky predchadzajuce vydania, vyhradzujeme si pravo moznych neskorsich
zmien a doplnkov.

Oznacenie a datum vydania: TRC-185/10-gru-tor, 31.01.2010

JUB kemiéna industrija d.o.o.,
Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, SLOVENIJA
Vyhradné zastupenie a distribdtor pre SR:
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JUB a.s., Stara Vajnorska 27, 831 04 Bratislava 150 9001 Q-159

tel.: 02/4363 1761, 043/324 9653 alebo 055/6780861 1SO 14001 E-034 Resionsiblacars’
e>ma|_|: jub@jub.sk OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
www.jub.sk

Vyrobok je vyrobeny v spolo¢nosti, ktora je drzitefom certifikatov ISO
9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007
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